System Monitoringu RUBIC

Przeznaczenie Systemu:

W budynkach, w ktorych istnieje potrzeba instalowania duzej ilosci opraw awaryjnych autonomicznych,
zawsze pojawia sie problem zwigzany z procesem kontroli stanu opraw. Manualne kontrolowanie stanu
opraw wymaga bowiem poswiecenia duzej ilosci czasu, a niekiedy moze wrecz zakiécac normalne
uzytkowanie obiektu. Dla rozwigzania tego problemu stworzony zostat system RUBIC, ktory jest prze-
znaczony do monitorowania pracy opraw awaryjnych posiadajgcych autonomiczne zrodta zasilania.
Nowatorskie rozwigzania systemu RUBIC pozwalajg na dowolne konfigurowanie i kontrolowanie stanu
opraw awaryjnych z jednego, okreslonego miejsca.

Opis systemu RUBIC Elementy Systemu:
Centralka C-Rubic, adresowalny modut awaryjny LIDER RS, programator P-Rubic, RPT wzmacniacz
sygnaiu.

Centralka C-RUBIC Programator P-RUBIC Adresowalny modut awaryjny Lider RS

Centralka Adresowalny modut
C-RUBIC awaryjny Lider RS

= Standardowo monitorowanie 250 opraw = Unikalny adres
= Rozbudowa w ramach standardowej obudowy = Moc $wietldwki BW + 80W
do 1000 opraw ) = Czas $wiecenia w trybie awaryjnym 1, 2
= Rozbudowa systemu z jedng centralkg do lub 3 godziny
10 000 opraw o . . = Rodzaj $wietléwki T8, T5 oraz kompaktowe
= Sterowanie i komunikacja z innymi centralkami 4 pin
C-RUBIC . . = \Wspodipraca ze statecznikami magnetycznymi
L] Z1apze do drukarki "typu_lCentronlx (VVG, KVG) i elektronicznymi (EVG)
® 3 diody LED sygnalizacji stanu systemu = Dioda zielona - sygnalizacja prawidiowego
= Wyswietlacz LCD tadowania akumulatora
= Zasilanie 230V 50Hz » Dioda czerwona - sygnalizacja
= Czas tadowania akumulatora 24h nieprawidtowosci w pracy oprawy
u

Komunikacja za pomocg przewodu ekranowa-
nego 2 x 0,8 mm?
Zasilanie za pomoca przewodu 3 x 1,5 mm? moc
= Odlegtos¢ od centralki a najdalszej oprawy ietlow
1200 m
= Mozliwos¢ wydtuzenia odlegtosci przewodu
komunikacyjnego o kolejne 1200m za pomocg

wzmacniacza sygnatu RPT (ilos¢ wzmacniaczy RS/36/3
W jednej sieci nieograniczona)
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B6W-36W Ni-Cd 3,6V 1,5Ah
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P-RUBIC
® Programowanie seryjne modutéw LIDER RS

Ni-Cd 4,8V 1,5Ah
Ni-Cd 4,8V 2,5Ah
B6W-58

3h Ni-Cd 4,8V 4,0Ah

BW- 1h Ni-Cd 6,0V 1,6Ah
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2h Ni-Cd 6,0V 2,5Ah
® Programowanie indywidualne modutow RS/80/3 BW-80W 3h Ni-Cd 6.0V 4. 0A
LIDER RS : :

= Programowanie bez koniecznosci zasilania
modutu LIDER RS
® Zasilanie autonomiczne



Funkcje systemu:

= Ciggta komunikacja pomigdzy centralkg
a oprawami

= \Wykonywanie testow automatycznych

= \Wykonywanie testow recznych

= Rejestrowanie wynikow testow (pamiec
centralki minimum 3 lata)

= Wydruk wynikow testow z drukarki PR-RUBIC

lub drukarki zewnetrznej

Blokada pracy awaryjnej

Podziat monitorowanych opraw na grupy

Alarmowanie o nieprawidtowosciach

Podtgczenie do komputera PC za pomoca

interfejsu oraz wizualizacja systemu przy

pomocy specjalnego oprogramowania

= Kontrola systemu z dowolnego miejsca
poprzez fgcza internetowe

= Dowolna konfiguracja terminarza
wykonywania testow

Oprawy wspoipracujgce z systemem RUBIC
posiadajg unikalne adresy i sg podifgczone to
centralki C Rubic za pomocg przewodu komu-
nikacyjnego. Oprawy komunikujg sie z centralkg
zgtaszajgc wszelkie nieprawidiowosci, ktore sg
sygnalizowane na wyswietlaczu centralki oraz za
pomocg diod LED umieszczony na panelu cen-
tralki. Kazdej oprawie podifgczonej do systemu
mozemy nadac indywidualny opis w centralce,
ktory pozwala w prosty sposob na odszukanie jej
na obiekcie.

Przy wystgpieniu nieprawidtowosci zwigzanych
z pracg oprawy nha wyswietlaczu centralki poja-
wia sie informacja o typie nieprawidiowosci i lo-
kalizacji oprawy. System pozwala na manualne
przetestowanie pojedynczej oprawy.
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Oprogramowanie centralki C-Rubic pozwala na
grupowanie opraw, co umozliwia na wykonywa-
nie testéw na wybranych grupach opraw. Oprocz
testow recznych, wykonywane sg nastepujgce
rodzaje testow automatycznych:

Test A - test krotki, zalecany co 30 dni (PN-EN

50172) - sprawdza nastepujgce parametry:

B Wymuszenie pracy awaryjnej oprawy na czas 5
minut,

= Kontrola prgdu roztadowania pakietu akumula-
torow,

= kontrola napiecia pakietu akumulatorow.

Test B - test diugi, zalecany co 360 dni (PN-EN

50172) - sprawdza nastepujgce parametry:

= Wymuszenie pracy awaryjnej oprawy na czas
zdeklarowany dla danej oprawy (1, 2, 3h),

= kontrola pradu roztadowania pakietu akumula-
torow,

= kontrola napigcia pakietu akumulatorow,

= kontrola stanu baterii.

Czestotliwos¢ wykonywania testow A i B mozna
programowac dowolnie, wedtug zaistniatych po-
trzeb. Istnieje Mmozliwos¢ programowania testow
z doktadng datg ich wykonania. Testy diugie B na-
lezy wykonywa¢ w momencie, kiedy wiadomo,
ze obiekt nie bedzie uzytkowany jeszcze przez 24
godziny po zakonczeniu testu. Czas ten potrzebny
jest na ponowne natadowanie akumulatorow.

Wyniki testow sg przechowywane w pamigci
centralki i mozna je przeglgdac¢ na wyswietlaczu
centralki. Raporty testbw mozna drukowac za po-
mocg dowolnej drukarki przy uzyciu gniazda LPT
(Centronix).
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